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Zalacznik |
WYMOGI EKSPLOATACYJNE

Obowiazkowe wymogi eksploatacyjne:

wymogi eksploatacyjne okreslone w rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
nr 300/2008" i w aktach uzupehiajacych lub wykonawczych do tego rozporzadzenia.

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 300/2008 z dnia 11 marca 2008 r. w sprawie
wspolnych zasad w dziedzinie ochrony lotnictwa cywilnego i uchylajace rozporzadzenie (WE) nr
2320/2002 (Dz.U. L 97 2 9.4.2008, s. 72).
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Zalacznik 11
SWIADECTWO ZGODNOSCI UE

1. OPIS OGOLNY

Swiadectwo zgodnosci jest sporzadzane w formacie nie wigkszym niz A4 (210 x 297 mm)
lub folderze formatu nie wigkszego niz A4. Wydruk mozna zastapi¢ plikiem elektronicznym.

SWIADECTWO ZGODNOSCI UE
NiZej POAPISANY [ c.veveviriiriiiiieiieieie e (imig i nazwisko oraz stanowisko)]
niniejszym zas§wiadcza, ze sprzet:
0.1. Marka (nazwa handlowa producenta): .........ccccecerieereiieseeseeieseese s seenieas
O 1Y/ USRS UPP PP
0.3 KONFIQUIACTA: .ottt bbbttt eabesbesseeneeneennes
0.4 Nazwa NANAIOWAL ........ccueiviriiiiiiiiieee e e
0.5. Kategoria SPIZETUL ....cc.eeruieeiiieiieeiiesiie ettt et st et e stee et eseteebeesaees seessnesseens
0.6. Nazwa i adres prodUuCENTA: ........ccecveierieerieeie s e
0.7. Umiejscowienie numeru identyfikacyjnego sprzetu: ........cccecvvvevveeenveeenieescnneenns
0.8. Nazwa i adres przedstawiciela producenta (jezeli istnieje): .............
0.9. Numer identyfikacyjny SPrzeti: .......cccoevieeiieniieeieeiie et

odpowiada pod kazdym wzgledem typowi opisanemu w homologacji (............. nr Swiadectwa
homologacji typu UE, w tym numer rozszerzenia, jezeli istnieje) wydanej dnia (..........c........
data wydania) i moze by¢ udostgpniany lub wprowadzany do uzytku w panstwach
cztonkowskich na state.
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Zalacznik 111
ZNAK HOMOLOGACJI TYPU UE

1. Numer homologacji typu UE sktada si¢ z pigciu nastepujacych sekcji. We wszystkich
przypadkach sekcje oddzielone sg od siebie znakiem ,,*”.

Sekcja 1: Mata litera ,,e”, po ktorej nastepuje numer okreslajacy panstwo cztonkowskie
wydajace homologacje typu UE:

1 Niemcy; 2 Francja; 3 Wlochy; 4 Niderlandy; 5 Szwecja; 6 Belgia; 7 Wegry; 8 Republika
Czeska; 9 Hiszpania; 11 Zjednoczone Krélestwo; 12 Austria; 13 Luksemburg; 17 Finlandia;
18 Dania; 19 Rumunia; 20 Polska; 21 Portugalia; 23 Grecja; 24 dla Irlandii; 25 Chorwacja; 26
Stowenia; 27 Stowacja; 29 Estonia; 32 Lotwa; 34 Bulgaria; 36 Litwa; 49 Cypr; 50 Malta;

Sekcja 2: Numer dyrektywy lub rozporzadzenia podstawowego.

Sekcja 3: Identyfikator numeryczny lub literowy ostatniego wymogu eksploatacyjnego
majgcego zastosowanie do tego sprzgtu, na podstawie ktérego udzielono homologacji.

Sekcja 4: Czterocyfrowy numer sekwencyjny (w razie potrzeby z zerami na poczatku)
oznaczajacy numer podstawowej homologacji typu UE. Sekwencja zaczyna si¢ od 0001.

Sekcja 5: Dwucyfrowy numer porzadkowy (w razie potrzeby z zerem na poczatku)
okreslajacy rozszerzenie. Sekwencja powinna zaczyna¢ si¢ od 00 dla kazdego numeru
homologacji podstawowe;j.

2. Przyktad trzeciej homologacji typu (w przypadku ktorej nie udzielono jeszcze rozszerzenia)
wydanej przez Francj¢ na podstawie rozporzadzenia Komisji (UE) 185/2010:

e2*185/2010*ETD1*0003*00
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Zalacznik 1V

WSPOLNE METODY BADAN DO CELOW HOMOLOGACJI TYPU SPRZETU DO
KONTROLI BEZPIECZENSTWA W LOTNICTWIE

Wspdlne metody badan stosowane na potrzeby badan, o ktorych mowa w art. 8, to wspodlne
metody badan opracowane w ramach wspolnego procesu oceny (CEP) zatwierdzonego przez
Europejska Konferencje Lotnictwa Cywilnego (ECAC).
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Zalacznik V
WZOR

[ROZSZERZENIE] [ODMOWA WYDANIA] [COFNIECIE]
SWIADECTWA HOMOLOGACJI TYPU UE
Maksymalny format: A4 (210 x 297 mm)

UNIJNY SPRZET DO KONTROLI BEZPIECZENSTWA W LOTNICTWIE

Pieczg¢ organu udzielajacego homologacji

W odniesieniu do rozporzadzenia...

[Numer homologacji typu UE:]

[Powdd rozszerzenia][Powdd odmowy wydania][Powod cofnigcial:

[Numer rozszerzenia homologacji typu UE]
SEKCJA |

0.1. Marka (nazwa handlowa producenta):

0.2. Typ:

0.2.1. Konfiguracja:

0.2.2. Nazwa(-y) handlowa(-e)*:

0.3. Sposoéb identyfikacji typu i konfiguracji, jesli oznaczono na sprzecie do kontroli
bezpieczenstwa w lotnictwie:

0.3.1. Umiejscowienie tego oznakowania:

0.4. Kategoria sprzqtuBZ

Z Jezeli informacja ta nie jest dostgpna w momencie udzielania homologacji typu, punkt ten nalezy uzupetnié
najpozniej z chwila wprowadzenia sprzgtu do obrotu.

® W rozumieniu rozporzadzenia Komisji (UE) nr 185/2010 z dnia 4 marca 2010 r. ustanawiajacego szczegotowe
srodki w celu wprowadzenia w zycie wspolnych podstawowych norm ochrony lotnictwa cywilnego.
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0.5. Nazwa i adres producenta:
0.6. Nazwa(-y) i adres(-y) zaktadu(-6w) montazowego(-ych):

0.7. Nazwa i adres przedstawiciela producenta (jezeli istnieje):

SEKCJA I

Nizej podpisany poswiadcza rzetelno$¢ opisu producenta w zatgczonym dokumencie
informacyjnym dotyczacym opisanego powyzej sprzetu do kontroli bezpieczenstwa w
lotnictwie (ktorego egzemplarz(-e) zostat(-y) wybrany(-e) przez organ udzielajacy
homologacji typu UE i dostarczony(-e) przez producenta jako prototyp(-y) typu sprzetu) oraz
ze zalaczone wyniki badan dotycza sprzetu tego typu i tej konfiguracii.

[ponizsza sekcja nie ma zastosowania w przypadku rozszerzenia lub poprawki do $wiadectwa
homologacji typu UE:

1. Typ sprzetu spetnia/nie spetnia (1) wymogi(-0w) eksploatacyjne(-ych) okre$lonych we
[wszystkich odpowiednich aktach prawnych wskazanych w zalaczniku I do niniejszego
rozporzadzenia]

2. Homologacja zostata udzielona/odméwiono homologacji/cofni¢to homologacje (1)].

(Miejscowos¢) (Podpis) (Data)

Zakaczniki:
Pakiet informacyjny
Wyniki badan

Nazwisko(-a) i wzor(wzory) podpisu(-6w) osoby(oséb) upowaznionej(-ych) do
podpisywania $wiadectw zgodno$ci oraz informacja o stanowisku zajmowanym w
organie udzielajacym homologacji.
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ZALACZNIK VI
PROCEDURY ZGODNOSCI PRODUKCJI

Procedury zgodnosci produkcji zawieraja oceng systemdéw zarzadzania jakoscia, okreslang
dalej jako ,,ocena poczatkowa”, oraz weryfikacje przez organ udzielajacy homologacji 1
kontrole odnoszace si¢ do produktow, okre$lane jako ,,uzgodnienia dotyczace zgodnosci
produkcji”.

1. Ocena wstepna

1.1. Organ udzielajacy homologacji panstwa cztonkowskiego weryfikuje, czy istnieja
zadowalajace uzgodnienia 1 procedury majace na celu skuteczng kontrole, tak aby
produkowany sprzet byt zgodny z homologowanym typem.

1.2. Zalecenia dotyczace przeprowadzania oceny mozna znalez¢é w odpowiednich normach
zharmonizowanych — Wytyczne dotyczace audytowania systemow zarzadzania jakoscig lub
zarzadzania §rodowiskowego.

1.3. Organ udzielajacy homologacji wydajacy $wiadectwo homologacji typu UE weryfikuje
uzgodnienia i procedury, o ktérych mowa w pkt 1.1.

1.3.1. Ocen¢ poczatkowa lub weryfikacj¢ uzgodnien dotyczacych zgodnosci produkcji
przeprowadza organ udzielajacy homologacji lub mianowany organ dziatajacy w imieniu
organu udzielajagcego homologacji.

1.3.1.1. Podczas rozpatrywania zakresu oceny poczatkowej, ktorg nalezy przeprowadzic,
organ udzielajacy homologacji moze wzia¢ pod uwage dostepne informacje odnoszace si¢ do
certyfikacji producenta opisanej w pkt 1.3.3, ktéra nie zostalta uwzglgdniona lub uznana na
podstawie tego punktu.

1.3.2. Ocena poczatkowa lub weryfikacja uzgodnien dotyczacych zgodnosci produkcji moze
zosta¢ rowniez przeprowadzona przez organ udzielajacy homologacji innego panstwa
cztonkowskiego lub przez mianowany organ wyznaczony do tego celu przez organ
udzielajacy homologacji.

1.3.2.1. W takim przypadku organ udzielajacy homologacji tego innego panstwa
cztonkowskiego przygotowuje poswiadczenie zgodnosci, przedstawiajgce w zarysie obszary
oraz zaktady produkcyjne objete jego zakresem jako istotne dla homologacji typu sprzetu oraz
odnoszace si¢ do aktow prawnych, zgodnie z ktérymi sprzet ten ma zosta¢ homologowany.

1.3.2.2. Po otrzymaniu wniosku o wydanie poswiadczenia zgodnosci od organu udzielajacego
homologacji z panstwa cztonkowskiego, ktore wydato swiadectwo homologacji typu UE,
organ udzielajacy homologacji innego panstwa czlonkowskiego niezwlocznie przesyta
poswiadczenie zgodnos$ci lub powiadamia, Ze nie jest w stanie wydac takiego poswiadczenia.

1.3.2.3. Poswiadczenie zgodno$ci zawiera co najmniej nastgpujace dane:

a) grupa lub przedsiebiorstwo
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b) wyodrebniona jednostka
c) fabryki/zaktady (np. fabryka sprzetu 1 (Zjednoczone Krélestwo))
d) sprzet (np. urzadzenia do wykrywania sladowych ilo$ci materiatdéw wybuchowych (ETD))

e) badane dokumenty (np. podrecznik i procedury zapewnienia jakos$ci przedsigbiorstwa i
zaktadu)

f) data dokonania oceny (np. audyt przeprowadzony w dniach 18-30.5.2009)
g) planowane wizyty monitorujace (np. pazdziernik 2010 r.)

1.3.3. Organ udzielajacy homologacji akceptuje rowniez certyfikacje producenta zgodng ze
zharmonizowang normg EN ISO 9001:2008 lub z réwnowazng zharmonizowang normg
spetniajaca ogdlne wymagania oceny poczatkowej okreslone w pkt 1. Producent przedstawia
szczegoty dotyczace $wiadectw 1 zobowigzuje si¢ do informowania organu udzielajacego
homologacji o jakichkolwiek zmianach jej waznosci lub zakresu.

2. Uzgodnienia dotyczace zgodnosci produkcji

2.1. Organ udzielajacy homologacji panstwa czlonkowskiego weryfikuje, czy istnieja
odpowiednie uzgodnienia i udokumentowane plany kontroli, ktore nalezy uzgodni¢ z
producentem w przypadku kazdej homologacji, w celu przeprowadzania w okreslonych
odstgpach czasu takich badafh lub zwigzanych z nimi kontroli niezb¢dnych do weryfikacji
trwalej zgodnosci z homologowanym typem, w tym odpowiednich fizycznych badan
okreslonych w aktach prawnych.

2.2. Posiadacz §wiadectwa homologacji typu UE musi spetnia¢ w szczego6lnosci nastgpujace
wymogi:

2.2.1. zapewnia istnienie i stosowanie procedur do celow skutecznej kontroli zgodnoS$ci
produktow z homologowanym typem i homologowang konfiguracja;

2.2.2. ma dostgp do urzadzen badawczych i innych odpowiednich urzadzen niezbednych do
sprawdzenia zgodnosci z kazdym homologowanym typem i kazda homologowang
konfiguracja;

2.2.3. zapewnia, by wyniki badan lub kontroli zostaly zapisane, a wszelkie zalgczone
dokumenty dotyczace wynikéw badan pozostawaly dostepne przez okres, ktory zostanie
ustalony w porozumieniu z organem udzielajacym homologacji. Okres ten nie przekracza 10
lat;

2.2.4. dokonuje analizy wynikow kazdego typu badania lub kontroli w celu weryfikacji 1
zapewnienia stabilnosci wlasciwosci produktu, uwzgledniajac zmienno$¢ produkcji
przemystowej;

2.2.5. zapewnia weryfikacje¢ — dla kazdego typu i kazdej konfiguracji sprz¢tu do kontroli
bezpieczenstwa w lotnictwie — co najmniej w zakresie prawidtowej specyfikacji budowy w
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odniesieniu do homologacji oraz informacji wymaganych dla uzyskania swiadectw zgodnosci
znajdujacych si¢ w zatagczniku II;

2.2.6. zapewnia, aby dowolny zestaw probek lub czesci badanych wykazujagcych brak
zgodnosci podczas omawianego rodzaju badania lub kontroli stanowit podstawe do
przeprowadzenia dalszego pobierania probek oraz dodatkowych badan lub kontroli. W celu
przywrocenia zgodnosci danej produkcji podejmuje si¢ wszelkie niezbedne kroki.

3. Uzgodnienia dotyczace stalej weryfikacji

3.1. Organ, ktory wydat §wiadectwo homologacji typu UE, moze w dowolnej chwili dokona¢
weryfikacji metod kontroli zgodnosci produkcji stosowanych w kazdym zaktadzie

produkcyjnym.

3.1.1. Typowe uzgodnienia maja na celu monitorowanie stalej skutecznosci procedur
ustalonych w sekcjach 1 1 2 (ocena poczatkowa oraz uzgodnienia dotyczace zgodnosci

produkcji).

3.1.1.1. Czynnos$ci nadzoru przeprowadzone przez notyfikowane stuzby techniczne sa
uznawane za spetniajgce wymogi pkt 3.1.1 w odniesieniu do procedur ustanowionych podczas
oceny poczatkowe;.

3.1.1.2. Normalna czg¢stotliwo$¢ weryfikacji dokonywanych przez organ udzielajacy
homologacji (innych niz te, o ktorych mowa w pkt 3.1.1.1) jest taka, aby zapewni¢, ze
odpowiednie kontrole przeprowadzane zgodnie z sekcjami 1 1 2 s3 poddawane przegladowi
przez okres trwania klimatu zaufania ustanowionego przez organ udzielajacy homologacji.

3.2. Podczas kazdej oceny inspektorowi kontroli udostepnia si¢ zapisy badan lub kontroli oraz
zapisy produkcji; dotyczy to w szczego6lnosci zapisu tych badan lub kontroli, ktére sa
udokumentowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.2.

3.3. Inspektor moze pobra¢ probki losowo w celu poddania ich badaniom w laboratorium
producenta lub w obiektach stuzby technicznej. W takim przypadku przeprowadzane sa
jedynie badania fizyczne. Minimalna liczba probek moze by¢ okreslana wedtug wynikow
kontroli prowadzonej samodzielnie przez producenta.

3.4. Jesli poziom kontroli wydaje si¢ niewystarczajacy lub gdy niezbedne wydaje si¢
zweryfikowanie wazno$ci badan przeprowadzanych zgodnie z pkt 3.2, inspektor wybiera
probki do wystania stuzbom technicznym, ktére przeprowadza fizyczne badania.

3.5, W przypadku stwierdzenia podczas inspekcji lub kontroli monitorujacej
niezadowalajacych wynikéw, organ udzielajacy homologacji zapewnia podjecie wszelkich
niezbednych krokéw w celu niezwlocznego przywrdcenia zgodnosci produkc;i.
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Zalacznik VII
NORMY, KTORE MUSZA SPEENIAC SLUZBY TECHNICZNE

1. Normy, ktéore musza speilnia¢ shuzby techniczne w zakresie dziatan zwigzanych z
badaniami na potrzeby homologacji typu UE:

1.1. Kategoria A (badania przeprowadzane w obiektach wlasnych): odpowiednie
zharmonizowane normy Ww sprawie ogolnych wymagan dotyczacych kompetencji
laboratoriow badawczych 1 wzorcujacych. Shuzby techniczne wyznaczone do celow dziatan
kategorii A mogg przeprowadza¢ lub nadzorowa¢ badania w obiektach producenta lub strony
trzeciej.

1.2. Kategoria B (nadzor nad badaniami przeprowadzanymi w obiektach producenta lub
strony trzeciej): odpowiednie zharmonizowane normy w sprawie ogolnych Kkryteriow
dziatania  réznych  rodzajow  jednostek  przeprowadzajacych  inspekcje.  Przed
przeprowadzeniem lub nadzorowaniem jakiegokolwiek badania w obiektach producenta lub
strony trzeciej, stuzby techniczne sprawdzaja, czy obiekty badawcze 1 urzadzenia pomiarowe
spetniaja stosowne wymagania norm, o ktérych mowa w pkt 1.1.

2. Normy, ktére musza spetnia¢ stuzby techniczne w zakresie dziatah zwigzanych z
weryfikacja zgodnosci produkcji:

2.1. Kategoria C (procedura oceny poczatkowej 1 monitorowania systemu zarzadzania
jakoscig stosowanego przez producenta): odpowiednie zharmonizowane normy w sprawie
wymogdw dotyczacych jednostek prowadzacych audyt i certyfikacje systemow zarzadzania.

2.2. Kategoria D (kontrola lub badanie probek produkcyjnych lub nadzér nad nimi):
odpowiednie zharmonizowane normy w sprawie og6lnych kryteriow dziatania réznych
rodzajow jednostek przeprowadzajacych inspekcje.
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