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Anexa I
CERINTELE DE PERFORMANIA

Cerintele de performanta care trebuie indeplinite sunt

cerintele de performantd prevazute in Regulamentul (UE) nr.300/2008 al
Parlamentului European si al Consiliului' si in actele de completare si de punere in aplicare a
acestuia.

Regulamentul (CE) nr. 300/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 11 martie 2008 privind
norme comune In domeniul securitatii aviatiei civile si de abrogare a Regulamentului (CE)
nr. 2320/2002 (JO L 97, 9.4.2008, p. 72).
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Anexa 11
CERTIFICATUL UE DE CONFORMITATE

1. DESCRIERE GENERALA

Dimensiunile certificatului de conformitate nu le depdsesc pe cele ale formatului A4
(210 x 297 mm) sau ale unui pliant de format A4. Documentele tiparite pot fi inlocuite cu un
fisier in format electronic.

CERTIFICATUL UE DE CONFORMITATE
Subsemnatul [ .....cceeeviiieniiiiiieeee e, (Numele complet si functia)]
certific prin prezenta cd echipamentul:
0.1. Marca (denumirea comerciald a producatorului): .........cccoeveeeiiiiiinniienieeceie s e
0.2, TIPUL 1 e e tes aveeeareeebaeeebeeeaaeeeebeeenaaeeens
0.3 CONTIGUIATIAL .veentieiieeiieieeie ettt ettt st e et ete s eabeeneesaeesesneens
0.4 Denumirea COMEICIala: ........ccuevieriiriinieiieiereee et eeeie e sieenae e
0.5. Categoria echipamentulUi: ........cc.eeviieiiieiiieiieie ettt e eeereenaeeans
0,6. Numele si adresa produc@torului: .........cccceveeeiieniiiiiieniieeceeceeeee,

0,7 Locul de amplasare a numarului de identificare a echipamentului:

0.8. Numele si adresa reprezentantului producatorului (daca este cazul): .............
0.9. Numarul de identificare al echipamentului: ............ccoeciieiiieniiieiienieeece e

este conform in toate privintele cu tipul descris in omologarea (... numarul certificatului de
omologare UE de tip, inclusiv numarul de extindere, daca este cazul) emis la (..................
data emiterii) si poate fi pus la dispozitie in permanenta sau pus in serviciu in statele membre.

(Locul) (Data): ....c.ovvvviiiieanannn. (SemnNAtUra):.......coeeveeriieeiieieeieeee e
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Anexa 1
MARCA DE OMOLOGARE UE DE TIP

1. Numarul omologérii UE de tip constd din cinci sectiuni, dupd cum urmeaza: In toate
cazurile, sectiunile sunt despartite de caracterul ,,*”.

Sectiunea 1: Litera minusculd ,,e”, urmata de numarul distinctiv al statului membru care emite
omologarea UE de tip:

1 pentru Germania; 2 pentru Franta; 3 pentru Italia; 4 pentru Téarile de Jos; 5 pentru Suedia;

6 pentru Belgia; 7 pentru Ungaria; 8 pentru Republica Ceha; 9 pentru Spania; 11 pentru
Regatul Unit; 12 pentru Austria; 13 pentru Luxemburg; 17 pentru Finlanda; 18 pentru
Danemarca; 19 pentru Romania; 20 pentru Polonia; 21 pentru Portugalia; 23 pentru Grecia;
24 pentru Irlanda; 25 pentru Croatia; 26 pentru Slovenia; 27 pentru Slovacia; 29 pentru
Estonia; 32 pentru Letonia; 34 pentru Bulgaria; 36 pentru Lituania; 49 pentru Cipru; 50 pentru
Malta;

Sectiunea 2: numarul directivei sau al regulamentului de baza.

Sectiunea 3: numarul sau litera de identificare a celor mai recente cerinte de performanta
aplicabile acelui echipament, pe baza carora se acordd omologarea

Sectiunea 4: un numadr de serie de patru cifre (cu zerouri initiale, dupa caz) pentru a indica
numarul omologérii UE de tip de baza. Seria incepe de la 0001.

Sectiunea 5: un numar de serie de doua cifre (cu zerouri initiale, dupa caz) pentru a indica
extinderea. Seria incepe de la 00 pentru fiecare numar de omologare de baza.

2. Exemplul unei omologari de tipul al treilea (care nu a fost incd extinsd), acordatd de Franta
in temeiul Regulamentului (UE) nr. 185/2010 al Comisiei:

€2*185/2010*ETD1*0003*00

RO



RO

Anexa IV

METODOLOGII COMUNE DE TESTARE PENTRU OMOLOGAREA DE TIP A
ECHIPAMENTELOR DE CONTROL DE SECURITATE AERONAUTICA

Metodologiile comune de testare care urmeazd sa fie aplicate in ceea ce priveste testele
mentionate la articolul 8 sunt metodologiile comune de testare (MCT-uri), (Common Testing
Methodologies) elaborate in cadrul procesului comun de evaluare (PCE) aprobat de
Conferinta Europeana a Aviatiei Civile (CEAC).
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Anexa V
MODEL

[EXTINDEREA] [REFUZAREA] [RETRAGEREA]
CERTIFICATULUI DE OMOLOGARE UE DE TIP
Format maxim: A4 (210 X 297mm)

ECHIPAMENT DE CONTROL DE SECURITATE AERONAUTICA DIN UE

Stampila autoritatii de omologare

Observatii referitoare la regulament...

[Numarul omologarii UE de tip:]

[Motivul extinderii] [Motivul refuzarii] [Motivul retragerii]:

[Numarul extinderii omologarii UE de tip:]
SECTIUNEA I

0.1. Marca (denumirea comerciald a producatorului):

0.2. Tipul:

0.2.1. Configuratia:

0.2.2. Denumire (denumiri) comerciald (comerciale)*:

0.3. Modalitati de identificare a tipului si configuratiei, dacd sunt marcate pe echipamentul de
control in domeniul aviatiei:

0.3.1. Amplasarea marcajului/marcajelor:

0.4. Categoria echipamentului’:

? Daci nu este disponibil la momentul acordarii omologarii de tip, acest punct se completeaza, cel mai tarziu, in
momentul in care echipamentul este introdus pe piata.

? Astfel cum a fost stabiliti de Regulamentul (UE) nr. 185/2010 al Comisiei din 4 martie 2010 de stabilire a
masurilor detaliate de implementare a standardelor de baza comune in domeniul securitatii aviatiei

RO



0.5. Numele si adresa producétorului:

0.6. Denumirea (denumirile) si adresa (adresele) fabricii (fabricilor) de asamblare

0.7. Numele si adresa reprezentantului producatorului (daca este cazul):

SECTIUNEA II

Subsemnatul/Subsemnata certific prin prezenta acuratetea descrierii prezentate de producétor
in documentul informativ anexat a echipamentului de control de securitate aeronautica

prezentat mai sus (unul sau mai multe exemplare alese de autoritatea de omologare UE de tip

si puse la dispozitie de producadtor ca prototipuri ale tipului de echipament), precum si

aplicabilitatea la tipul si configuratia echipamentului a rezultatelor anexate ale testarilor.

[sectiunea urmatoare nu se aplicad in cazul extinderii sau revizuirii certificatului de omologare
UE de tip:

1. Tipul de echipament indeplineste/nu indeplineste (1) cerintele de performantd din

[toate actele de reglementare relevante din anexa I la prezentul regulament].

2. Se acorda/refuza/retrage omologarea (1).

Anexe:

(Locul) (Semnatura) (Data)

Pachetul cu informatii.
Rezultatele testarii

Numele si specimenul (specimenele) de semnaturd(i) ale persoanei (persoanelor)
autorizate sa semneze certificatele de conformitate si functia lor in cadrul autoritatii de
omologare.
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ANEXA VI
PROCEDURI PRIVIND CONFORMITATEA PRODUCTIEI

Procedurile privind conformitatea productiei includ Tn mod indisociabil evaluarea sistemelor
de management al calitdtii, denumita in continuare «evaluare initiala», precum si verificarea
realizatd de cétre autoritatea de omologare si controalele aferente produsului, denumite in
continuare ,,masuri privind conformitatea produselor”.

1. Evaluarea initiala

1.1. Autoritatea de omologare a unui stat membru verifica existenta unor masuri si proceduri
satisfacatoare pentru asigurarea unui control eficace, astfel incat echipamentul produs sa fie in
conformitate cu tipul omologat.

1.2. Orientdrile pentru desfasurarea evaludrilor pot fi gasite in orientdrile privind standardele
armonizate pentru auditarea sistemelor de gestionare a calitatii si/sau a mediului.

1.3. Autoritatea de omologare care elibereaza certificatul de omologare UE de tip verifica
masurile si procedurile mentionate la punctul 1.1

1.3.1. Evaluarea initiald si/sau verificarea regulilor de conformitate a produsului se efectueaza
de catre autoritatile de omologare care acorda omologarea sau de catre un organism desemnat
care actioneaza In numele autoritatii de omologare.

1.3.1.1 Atunci cand analizeazd sfera de aplicare a evaluarii initiale, autoritatile de omologare
pot lua in considerare informatiile disponibile cu privire la certificarea producatorului descrisa
la punctul 1.3.3, care nu au fost luate In considerare sau recunoscute la acel punct.

1.3.2. Evaluarea initiala si/sau verificarea masurilor de conformitate a produsului pot fi
efectuate, de asemenea, si de autoritatea de omologare a altui stat membru sau de organismul
desemnat 1n acest scop de autoritatea de omologare.

1.3.2.1 In acest caz, autoritatea de omologare din celilalt stat membru intocmeste o declaratie
de conformitate in care evidentiazd domeniile si conditiile de productie abordate si relevante
pentru echipamentului caruia urmeaza sa ii fie acordatd omologarea de tip si pentru actele de
reglementare 1n temeiul cdrora urmeazd sa 1i fie acordatd omologarea de tip acelui
echipament.

1.3.2.2 La primirea unei cereri de furnizare a unei declaratii de conformitate din partea
autoritdtii de omologare a unui stat membru care a eliberat un certificat de omologare UE de
tip, autoritatea de omologare a altui stat membru trimite, fard intarziere, declaratia de
conformitate sau informeaza ca nu poate furniza o astfel de declaratie.

1.3.2.3 Declaratia de conformitate cuprinde cel putin urmatoarele elemente:
(a) Grupul sau societatea

(b) Organizatia specifica
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(c) Instalatii/locatii [de exemplu, instalatia de echipamente 1 (Regatul Unit)]
(d) Echipamentul (de exemplu, ETD)

(e) Documentele examinate (de exemplu, manualul si procedurile de calitate ale societatii si
ale locului de productie)

(f) Data evaluarii (de exemplu, audit efectuat intre 18 si 30.5.2009)
(g) Data vizitei de monitorizare planificate (de exemplu, octombrie 2010)

1.3.3. Autoritatea de omologare accepta certificarea producatorului in raport cu standardul
armonizat EN ISO 9001:2008 sau cu un standard echivalent armonizat, considerand ca
aceasta respectd cerintele evaluarii initiale precizate la punctul 1. Producatorul furnizeaza
detalii privind certificarea si 1si asumd obligatia de a informa autoritatea de omologare cu
privire la orice modificare referitoare la valabilitatea sau la obiectul certificarii.

2. Masuri referitoare la conformitatea productiei

2.1. Autoritatea de omologare a unui stat membru verificd existenta unor masuri si planuri de
control documentate adecvate care urmeaza s fie stabilite de comun acord cu producatorul
pentru fiecare omologare, pentru a efectua la intervale specificate acele testari sau controale
aferente necesare verificarii continuitatii conformitatii cu tipul omologat, inclusiv orice testari
fizice relevante precizate 1n actele de reglementare.

2.2. In special, detinitorul certificatului de omologare UE de tip

2.2.1. asigura existenta si aplicarea procedurilor pentru controlul efectiv al conformitatii
produselor cu tipul si configuratia omologate;

2.2.2 are acces la echipamentul de testare sau la alte echipamente corespunzatoare necesare
pentru verificarea conformitatii cu fiecare tip si configuratie omologate.

2.2.3. asigura inregistrarea datelor privind rezultatele testarilor si verificarilor, precum si
accesul la documentele anexate aferente rezultatelor testarii, pentru o perioada de timp care se
stabileste de comun acord cu autoritatea de omologare. Aceastd perioadda nu trebuie sa
depaseasca 10 ani;

2.2.4. analizeaza rezultatele fiecarui tip de testare sau verificare, pentru a verifica si a asigura
stabilitatea caracteristicilor produsului, cu tolerantele admise 1n cadrul productiei industriale;

2.2.5. se asigurd ca, pentru fiecare tip si configuratie a echipamentelor de control de securitate
aeronauticd, sunt verificate cel putin specificatiile stabilite corect legate de omologare si
informatiile necesare pentru certificatele de conformitate, precizate in anexa II;

2.2.6. garanteaza efectuarea unor noi esantionari si testdri sau verificari pentru orice set de
esantioane sau piese de testare in cazul cdrora s-a evidentiat o neconformitate in ceea ce
priveste tipul de testare sau de verificare in cauzd. Se iau toate masurile necesare pentru
restabilirea conformitatii productiei In cauza.
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3. Masuri privind verificarea continua

3.1. Autoritatea care a eliberat un certificat de omologare UE de tip poate verifica in orice
moment metodele de control al conformitatii aplicate in fiecare unitate de productie.

3.1.1. Scopul dispozitiilor este in mod normal verificarea eficacititii permanente a
procedurilor mentionate la sectiunile 1 si 2 (dispozitii privind evaluarea initiala si masurile de
asigurare a conformitatii produsului).

3.1.1.1 Se considera ca activititile de supraveghere desfasurate de serviciile tehnice
desemnate indeplinesc cerintele de la punctul 3.1.1 cu privire la procedurile stabilite la
evaluarea initiala.

3.1.1.2 Frecventa normala a verificarilor efectuate de autoritatea de omologare (altele decat
cele mentionate la punctul 3.1.1.1) se stabileste Tn asa fel incat sd se asigure revizuirea
controalelor relevante, efectuate in conformitate cu sectiunile 1 si 2, la intervale de timp
compatibile cu climatul de incredere instituit de autoritatea de omologare.

3.2. La fiecare revizuire se pun la dispozitia inspectorului evidentele testdrilor sau
verificarilor, precum si evidentele privind productia, in special evidente ale testdrilor sau
verificarilor insotite de documente, conform cerintelor de la punctul 2.2.

3.3. Inspectorul poate selectiona esantioane in mod aleatoriu pentru a le supune unor testari in
laboratorul producitorului sau in unititile serviciului tehnic. Intr-un astfel de caz se
efectueaza numai testari fizice. Numarul minim de esantioane poate fi determinat in functie de
rezultatele verificarii proprii efectuate de producator.

3.4. Atunci cand nivelul controlului se dovedeste a fi nesatisfacator sau atunci cand se
considerd ca este necesar sd se verifice validitatea testdrilor realizate in conformitate cu
punctul 3.2, inspectorul alege esantioane pentru a fi trimise unui serviciu tehnic care si
efectueze testari fizice.

3.5. In cazul 1n care, In timpul unei inspectii sau al unei revizii de monitorizare se constata ca
rezultatele sunt nesatisfacatoare, autoritatea de omologare se asigura ca se iau toate masurile
necesare pentru restabilirea conformitatii productiei in cel mai scurt timp posibil.
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Anexa VII
STANDARDELE PE CARE TREBUIE SA LE RESPECTE SERVICIILE TEHNICE

1. Standardele pe care trebuie sa le respecte serviciile tehnice pentru activitdtile aferente
testarilor pentru omologarea UE de tip sunt urmatoarele:

1.1. Categoria A (testari efectuate in unitdtile proprii): standardele relevante armonizate
privind cerintele generale pentru competenta laboratoarelor de testare si etalonare. Un serviciu
tehnic desemnat pentru activitdti din categoria A poate efectua sau superviza testdrile 1n
unitatile unui producator sau ale unei terte parti.

1.2. Categoria B (supervizarea testarilor efectuate in unitdtile producatorului sau in cele ale
unei terte parti): standardele relevante armonizate privind criteriile generale pentru
functionarea diferitelor tipuri de organisme care efectueaza inspectii. Inainte de a efectua sau
de a superviza o testare in unitatile producatorului sau ale unei terte parti, serviciul tehnic
verificd daca instalatiile pentru testdri si dispozitivele de masurare respectd cerintele
corespunzatoare ale standardului mentionat la punctul 1.1.

2. Standardele pe care trebuie sd le respecte serviciile tehnice pentru activitatile legate de
verificarea conformitatii productiei sunt urméatoarele:

2.1. Categoria C (procedura de evaluare initiald si auditurile de supraveghere a sistemului de
management al calitatii al producatorului): standardele relevante armonizate privind cerintele
pentru organismele de auditare si de certificare a sistemelor de management.

2.2. Categoria D (inspectia sau testarea esantioanelor de productie ori supervizarea acestora):
standardele relevante armonizate privind criteriile generale de functionare a diferitelor tipuri
de organisme care efectueaza inspectii.
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